TS EN 1171'E UYGUN METAL YATAKLI SURGULU VANA
TEKNIK SARTNAMESI

V 11.06.2015

3. GENEL TEKNIK OZELLIKLER

1.1 Akigkan Bilgileri ve Ortam Sartlari

e Cinsi: Mineralli su, saf su, aritilmis su, demineralize su, tuzlu su, termal
su, drenaj suyu, deniz suyu, acl su vs

e Sicaklik: miisteri ihtiyacina gére belirlenir.( -25°C /+ 60°C)

3.2. Performans Degerleri

e Siirgiili vanalar TS EN 1171 (2007) standardina uygun olacaktir.

e Siirgiili vanalar gift flansh olacak, flanslar TS EN 1092-1 ve/veya -2
standardina uygun olacaktir.

Flanstan flansa mesafesi EN 558 Seri 14 veya 15'e uygun olacaktir.

Kataloglarinda agma kapama tork degerleri verilecektir.

3.3. Genel

Burada tarif edilen vanalar yiikselen veya yiikselmeyen milli tiptir.

o Vana Imalatgisi ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi belgesine sahip olacaktir.

e Vanalar izolasyon vanasi olarak kullanilacaktir. Siirgiili vanalar higbir sekilde
ayar vanasi olarak kullaniimayacaktir.

e Siirglili vana imalatinda kullanilacak (govde, kapak, siirgli) malzeme TS 526 EN
1563 normuna uygun EN 6JS-400-15 sfero dékme demir olacaktir. Imalatta
kullanilacak olan sfero malzeme asagida belirtilen 6zellikleri saglamalidir:

Cekme Dayanimi (minimum) : 400 N/mm?
% 0,2 Akma Siniri (minimum) : 250 N/mm?
% Kopma Uzamasi (minimum) : %15

Brinell Sertlik Araligi (max 250 HB) : 135 -185 HB

Mikro Yapidaki Nodiiler Dagilim (minimum) : 80 adet/mm?




Dokiim ergitmesi elektrikli indiiksiyon ocaginda yapilacaktir.

Vana pargalarinin (govde, kapak, siirgii) kaliplamasi otomatik kaliplama hattinda
yapilacaktir.

Vanalarin dokiimleri "Basingli Kaplar Dokme Belgesi” olan ddkiimhanelere
yaptirilacaktir.

Her bir dokiim lizerinde “Sarj No" bulunacaktir.

Vanalarin gerek dokim ve gerekse talagh imalat goren kisimlari tim
¢apaklarindan arindirilmis olacaktir. Yiizeylerinde gukurluk, ¢atlak, bosluk,
gozenek, kum birikintileri gibi dokiim kusurlar: bulunmayacaktir.

Siirgiili vanalarin talagh yontemle imal edilen kisimlarinda islem gapaklari
bulunmamalidir. Calisan yiizeylerde kalite hassas islenme kalitesinde olacaktir.
Vanalarin her noktasinda et kalinliginin homojen bir yapi (esit dagilim)
gostermesi gerekmektedir.

Uretici firma, dokiim malzemelerin et kalinhiklarini EN 15317'ye uygun olarak
ultrasonik cidar kalinhk 6lgme cihazi ile 6lgecek, yiizey profilindeki minimum
kalinhigin teknik gizimlere uygunlugunu denetleyecektir. Uretici firma, kabul
heyetinin denetlemesi igin ultrasonik cidar kalinlik 6lgme cihazini hazir
bulunduracaktir. Dokim malzemenin kabuli esnasinda kabul heyeti tarafindan
yapilan incelemede cidar kalinliklari  uygun bulunmazsa tim parti
reddedilecektir.

Vananin isletme basinci PN10 - PN 16 - PN 25'tir.

Vana dokimiinde Gretici firmanin adi, isletme basinci, vananin ¢api ve govde
malzemesi bulunmalidir.

Vanalar tam gegisli olacak, tam agik pozisyonda iken iiriin iizerinde herhangi bir
¢ap daralmasi yasanmayacaktir.

Malzeme boyutlar: kabul heyeti tarafindan denetlenecektir. Teknik gizimlerde
belirtilen toleranslara uyulmadigi taktirde tim parti reddedilecekfir.

Yiizey piiriizliilikleri, Griin teknik gizimlerinde belirtilen toleranslar dahilinde
olmalidir. Yiizey piiriizliiliik clglimleri 75 2495EN ISO 3274 standardina uygun
olarak yapilmalidir. Uretici firma, kabul heyetinin denetlemesi igin yiizey
purizlilik olgme cihazi ile numune bir adet islenmis dokim gévdeyi hazir
bulunduracaktir. Heyet tarafindan yapilan incelemede yiizey piirizlilikleri
uygun bulunmazsa tiim parti reddedilecektir.

Conta ve o-ringler EPDM kauguktan imal edilecektir.

Uriin izerinde kullanilan kauguk malzemelerin tamami, 98/83/EC I¢me Suyu
Direktifi, Insani Tiiketim Amach Sular Hakkinda Yénetmelik, Su Kirliligi
Yénetmeligi ve Igme Sularinin Kalitesi Yénetmeligine uygun olarak WRAS
DWG&V, AC, NSF...gibi Igme Suyu Onayina sahip olacaktir.

Uriin imalatinda kullanilacak kauguk malzeme ve boya igme suyunda kullanima
uygun, toksikolojik ozellik igermeyecek, bakteri olusumuna yol agmayacak,
sebekeye koku veya tat salgilamayacak, suda bulaniklik olusturmayacaktir.
Firma bu durumu teklifleri ile birlikte belgelendirmelidir.



Sizdirmazlik elemani vana hattan sokiilmeden degistirilebilir nitelikte olacaktir.
Siirglili vanalarin galisma pozisyonu yatay veya dikey olacaktir.

Vana agikhk yiizdesini gosteren bir gosterge olabilecek ve vana volaninda
kapama yonii isaretli olacaktir.

Vana tahrik bigimi (aktuatorlii veya el kumandali). Aktuator kumandali ise tahrik
bigimi (hidrolik, pnomatik, elektrik vb.)

2 - GOVDE

300 mm iizeri gaplarda govde ayakli olacaktir.

Govde et kalinhgi istenen basinca dayanikli olacaktir. Gerekirse vana gévdesi
federlerle techiz edilecektir.

Govde disli kutusu baglantisi ISO5210 veya IS05211 standardina uygun
olacaktir.

3 - SURGU

Siirgiiler esnek ve yekpare olacaktir.

Sizdirmazligi saglamak igin iki adet siirglii burcu, iki adet govde burcu
bulunacaktir. Burglar DIN 17660 ve TS EN 1982'ye uygun en az Rg 5 bronz
malzemeden imal edilmis olacaktir.

300 mm ve iizeri anma ¢apina sahip siirgiilii vana burglari govdeye paso veya
setuskur gibi yontemlerle sabitlenmelidir.

Calisma sirasinda maruz kalacagr dinamik ve statik yiikleri tfagiyacak dayanimda
olacaktir.

Siirglili vanalar ¢ift yonli sizdirmazliga sahip olacaktir.

4 - VANA MILI

Siirgii mili TS EN 10088-3 standardina uygun olarak, X20Cr13 kalite paslanmaz
celik malzemeden imal edilmis olacaktir.

Mil, mil gekirdeginin mil govdesinden ayrilma sorununu onlemek igin yekpare
olarak imal edilmis olacaktir. Mil c¢ekirdegi, bir baska malzemenin mil
malzemesine kaynak ile sabitlenmesi sekilde yapilmayacaktir.

Mile, mil dislerinin sivri olup slirgli burcu dislerini zedelememesi igin 300 mm
gap degerine kadar vanalarda ovalama yontemi ile dis gekilecektir.

Siirgii somunu TS EN 12164'e uygun Ms58 malzemeden imal edilmis olacaktir.
Siirgli somununun disleri TS 61 trapez vidaya uygun islenecektir.

Vananin tahrik kisminin dis etkilerden(toz, kir, pas gibi) korunmasi
saglanmalidir.

5- MALZEME OZELLIKLERL

Vana pargalarinin malzeme 6zellikleri kullanilan akiskana ve ortama uygun olacak ve
teklifte agikga belirtilecektir.

Onerilen malzemeler( minimum) asagidaki tabloda gésterilmis olup, idare
tarafindan daha iyi olmak lizere degistirilebilir:



Suyun cinsi | Govde | Siirgli Mil Somun ve | Sizdirmazlik | Civatalar
ve Min. Yataklar | Contasi
Kapak
Min.
mineralli su
saf su
aritilmis su | 6JS400 | 6IS400 | Enaz %12 | CuSNé6 EPDM Su temasl
(ICME -15 -15 Cr X20 Zn4Pb2 A2.70
SUYUV) Crl3 Veya kalani 8*8
RG5 Galvanizli
Veya
Ms58

demineralize
su

tuzlu su

termal su

drenaj suyu

deniz suyu

aci su
(sodali su)

ham su

6. TAHRIK MEKANIZMASI

e Sipariste belirtilmesi durumunda El kumandali vanalar ISO 5210 veya IS0O5211
standardina uygun baglanti flansina monte edilen digli kutusu vasitasi ile tahrik
edileceklerdir.

e Sipariste belirtilmesi durumunda El kumandali vanalar "ISO 5210 veya 1505211
standardina gore" sonradan aktuatér baglamaya uygun olacak sekilde imal
edileceklerdir.

¢ Tahrik mekanizmalari gres yaglamali, bakimsiz tip olacaktir.

e Tahrik kutusunu yeterliligini tfest etmek igin siirgiilii vana basing altinda iken agma
kapama islemi yapilacaktir.




7. AKTUATOR

Siirglili vanalarin aktuatorleri elektrik kumandali olmahdir.
Elektrik kumandali ise:
Asenkron

Voltaj: 380V - 220V - 24V
Koruma Sinifi: min. IP 67
Faz Sayisi: 3 -1

Frekans: 50 Hz - 60Hz
Izolasyon Sinifi: H

Aktuatérler, gli¢ devresini kapatmak igin ayarlanabilir tork switchlerine sahip
olacaktir.

Aktuatorlerin galisma konumunda lokal agma, kapama ve durdurma komutlar:
aktuator lizerinden yapilacaktir (opsiyonel).

Aktuatorler 4-20 mA gikis sinyali verebilecek 6zellikte olacaktir (opsiyonel).
Aktuaterlerin iklim sartlari: -25°C / +60°C arasinda,

Nispi Nem Orani: %50-%80 arasinda olmalidir.

Aktuatérin motor sargilarinin igerisinde isitict ve buna bagl termostat
bulunacaktir.

8. KAPLAMA

Boya dncesi ylizey hazirlama: Kaplanacak tiim yiizeyler dokim sonrasi, SA 2.5
kalitesinde kumlanacaktir. Kumlama islemi sonrasinda yiizey ISO8502-3 ve
I508502-6 standartlarina uygun olacaktir. Vanalarin gerek dokiim, gerekse talagh
imalat goren kisimlari tiim ¢apaklardan arindirilacaktir. Dokiim satihlar tamamen
diizgiin, keskin kenarlar: yuvarlatilmis olacaktir.

Yiizey Gorinimi: Kaplanacak yiizeylerde gukurluk, ¢atlak, dolgu, kum birikintileri
gibi kusurlar olmayacak. Yiizey her tiir kir ve yagdan arindirilacaktir.

Kaplama: Vanalarin korozyon korumasi igin i¢ ve dis yiizeyleri epoksi boya ile
kaplanacaktir. Kaplama islemine baslamadan 6nce kaplanacak vyiizeyler iyice
temizlenerek, yag, gres, kir ve yabanci maddeden arindirilacaktir. Yiizey profili
boyanin yiizeye en iyi sekilde tutunmasina olanak sagliyacak sekilde ISO8501-1
kriterine uygun olacaktir.

Siirglili vanalarin igi ve disi en az 250 mikron epoksi boyaile ...... renk kaplanacaktir.
Kullanilacak epoksi suyun kalitesini, rengini, kokusunu bozmamali ve toksikolojik
ozellikler igermemelidir. Firmalar tekliflerinde (WRAS, DWGV, AC, NSF..gibi)
yetkili ve bagimsiz uluslar arasi bir akredite bir kurumdan alinmig imalatginin ig
kaplamalarinin saghga zararli olmadigina dair belgeyi ibraz edeceklerdir.



. VANA KABULU, TESTLER

Siirgiili vanalarin igletme basincinda kapatma tork degerleri, EN 1171 Sekil6 da
belirtilen tork degerlerini gegmeyecektir. Bu husus kabulde torkmetre ile test
edilecektir. Bu test vanalarin en az %5 oranina yapilacaktir.

Vanalar lizerinde, TS EN 12266-1 standardina uygun olarak hidrolik testler
yaptimalidir. Gévde dayanim testleri galigsma basincinin 1.5 katinda, siirgii testi ise
galisma basincinin 1.1 katinda yapiimahdir.

Kabul esnasinda, bir numuneye asagidaki testler yapilacaktir. Testler sonuglar:
olumsuz ise tiim parti reddedilir:

1. Gévdenin ig basing dayanim testi :EN 1074-2 5.1.1'e uygun
2. Sizdirmazlik dayanim testi :EN 1074-2 5.2.1.1'e uygun
3. Maksimum basing farkinda klape sizdirmazlik testi :EN 1074-2 5.2.2.1'e uygun

4. 0.5 bar basing altinda klape sizdirmazlik testi :EN 1074-2 5.2.2.2'e uygun

5. Malzeme testleri :TS 526 EN 1563'e uygun

6. Boyut 6lgi kontrolleri :EN 558-1 seri 14 EN 1092-2

7. Kaplama kalinhg : min.250 mikron boya kalinlik
olclimi

Eger vanalar aktuatérli ise anma basincinda “aktuatorin uygunlugunu kontrol
etmek igin" aktuatorle agma kapama islemine tabi tutulacaktir.

Kaplama: Kaplama kontrolleri TS EN 14901 standardi Tablo A.2 ye gore rutin
testleri yapilmis olacak ve sonuglar raporlanacaktir.

Malzeme testleri:

Uretici firma, idare adina iretilen vanalarda kullanilan dokiim malzemenin
laboratuarda kimyasal analizler yaptiracak ve analiz degerlerinin standartlar
igerisinde olugunu raporlayacaktir.

Govde ve siirgii dokiim malzemesi kimyasal analiz, mikroyapi, malzeme sertligi,
malzemenin gekme dayanimi akredite bir kurulus veya varsa firmanin kendi
laboratuarindaki kalibrasyonlu cihazlari ile testler yapilacaktir. Test sonuglarinda
TS EN 1563 standardindaki kriterlerin saglanmasi gerekir.

Kauguk malzemesi: TS EN 681-1 e uygun olarak EPDM kauguk malzemesine Sertlik
(ISO 48), hammaddesine ise ¢ekme-uzama (ISO37), deformasyon testleri
(ISO815) akredite bir kurulus veya varsa firmanin kendi laboratuarindaki
kalibrasyonlu cihazlar: ile yapilacaktir.



10- OZEL SARTLAR

Vana agma kapama yénii vana volani lizerinde belirtilmis olacaktir.

Imalat¢l, malzeme test sertifikasi ve iiriin performansina iligkin EN 10204 3.1
sertifikasi verecektir.

Vananin lizerinde vana dzelliklerini belirten TS EN 19 standardina uygun fanitim
etiketi bulunacaktir: Ilgili vana standardi (EN 1171, EN 558 Seri 14 veya 15), DN,
PN, Malzeme (govde), Disli kutusu tipi, Cevrim orani, Seri No, Tarih,

Tim 6lgme aletleri kalibrasyonlu olmalidir.

11. AMBALAJLAMA VE SEVK

Siirgiili vanalar yiikleme, bosaltma, nakliye ve agikta depolama sirasinda asla zarar
gormeyecek sekilde paletler iizerinde balonlu naylon ile sarilip gelik gemberlerle
kusaklanarak ambalajlanacaktir. Ambalaj iizerinde tipi ve ambalajdaki siirgiilii
vanalarin toplam adedi yazilacaktir.

Siirgiili vanalar biyiikliklerine gore tek tek, iki veya ikinin katlari sayida
ambalajlanacaktir.

Aktuatérli vanalarin ambalajlanmasinda aktuatére zarar gelmemesi igin ek
tedbirler alinacaktir.

Uretici firma, vanalar igin en az 2 yil iiretici firma ve {riin garantisi verecektir. Bu
siire irin teslim tarihinden itibaren baslayacaktir.

Uretici firma, vanalar igin, her bir palette en az birer adet olmak iizere kullanma
kilavuzu ve garanti belgesi verecektir.



