TS EN 14339 'E UYGUN YERALTI YANGIN HIDRANTI
TEKNIK SARTNAMESI
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4. GENEL TEKNIK OZELLIKLER
e Hidrant PN16 basing sinifinda ve TS EN 14339 standardina uygun olacaktir.
e Giris baglantilart TS EN 1092-2 standardina uymalidir.
e Hidrant iistten bakildiginda saat yéniinde kapatiimaldir,
1.1 Akiskan Bilgileri ve Ortam Sartlar:
e Cinsi: Mineralli su, saf su, aritilmis su, demineralize su, tuzlu su, termal

su, drenaj suyu, deniz suyu, aci su vs
e Sicaklik: miisteri ihtiyacina gére belirlenir.( -25°C /+ 60°C)
o Igerisinde kati madde igermeyen su kullanimina uygun olacak.

4.2. Performans Degerleri

e Akig Katsayisi Kv, TS EN 14339-Madde 4.18'e uygun olacaktir.

e Endisik basing ise 7 bar olacaktir.

e Donmaya karsi govdede kalan suyu otomatik olarak bosaltabilecektir,

e Su ile siirekli femas iginde olan ig ylizeyler ve toprak, su, hava ile siirekli
temas eden biitiin dis yiizeyler (civatalar dahil) korozyona ve yipranmaya
karsi, uygun malzeme segimi ile, dayanikl olmalidir.

- ELASTOMERLER

Elastomerlik contalar EN 681-1'e uygun olmalidir.

MALZEME OZELLIKLERI

Govde pargalart TS EN 1563 Standardina uygun min. 6J S400-15 dokme demirden
imal edilmelidir.

Govde iginde kalan suyla temas eden mil somunu TS EN 12165'e uygun bronz
malzemeden hareket mili, borusu ve ekipmanlari TS EN 10088-1 e uygun paslanmaz
gelikten imal edilecektir.




Su alma agizlarinda bulunan kapaklar min. Govde 6J S 400-15 malzemeden olacaktir.
Baglanti civatalart TS EN ISO 3506-1' e uygun A2 sinifi, somunlar ise TS EN ISO
3506-2 'ye uygun A2 sinifi olacaktir,

. KAPLAMA

Boya dncesi ylizey hazirlama: Kaplanacak tiim yiizeyler dokim sonrasi, SA 2.5
kalitesinde kumlanacaktir. Kumlama iglemi sonrasinda yiizey ISO8502-3 ve
IS08502-6 standartlarina uygun olacaktir. Hidrantlarin gerek dokiim, gerekse
talagh imalat géren kisimlari tim g¢apaklardan arindirilacaktir. Dokim satihlar
tamamen diizgiin, keskin kenarlari yuvarlatilmis olacaktir.

Yiizey Gorinimi: Kaplanacak yiizeylerde gukurluk, ¢atlak, dolgu, kum birikintileri
gibi kusurlar olmayacak. Yiizey her tiir kir ve yagdan arindirilacaktir.

Kaplama: Hidrantlarin korozyon korumasi igin i¢ ve dig yiizeyleri epoksi boya ile
kaplanacaktir. Kaplama islemine baslamadan 6nce kaplanacak vyiizeyler iyice
temizlenerek, yag, gres, kir ve yabanci maddeden arindirilacaktir. Yiizey profili
boyanin yiizeye en iyi sekilde tutunmasina olanak sagliyacak sekilde ISO8501-1
kriterine uygun olacaktir.

Hidrantlarin igi ve disi en az 250 mikron epoksi boya ile ... renk kaplanacaktir.
Kullanilacak epoksi suyun kalitesini, rengini, kokusunu bozmamali ve toksikolojik
ozellikler icermemelidir. Firmalar tekliflerinde yetkili ve bagimsiz uluslar arasi bir
akredite bir kurumdan alinmis imalatginin i¢ kaplamalarinin sagliga zararli
olmadigina dair belgeyi ibraz edeceklerdir.

. HIDRANT KABULU, TESTLER

Boyut ve toleranslar
TS EN 14339-Sekil 1'e uymalidir.

Galigtirma testi
TS EN 1074-6 EK C ye gore yapilmalidir.

Hidrant sizdirmazlik testi ve mekanik dayanim testi
TS EN 1074-1 EK A ve TS EN 14339-Cizelge 2 ye gore yapilmalidir.

Bosaltma Sistemi Performans Testi

TS EN 1074-6 Ek E'ye gore yapilacaktir. Sonuglar 1074-6 Cizelge 3 e uygun
olacaktir.

Akis Karakteristikleri (Kv) testi

Kv Katsayist TS EN 1074-6 Madde 5.3 e gore tayin edilecek, sonuglar TS EN
14339 Madde 4.18 e uygun olacaktir.

Akis kesme testi
TS EN 1074-6, madde 5.1.3.2 ve EK B'ye gére yapilacaktir.

Hidrostatik test: Hidrantlar TS EN 12266 -1 ve -2, TS EN 1074-1 ve -2
standartlarina gore govde hidrostatik testi yapilacaktir.



Kaplama: Kaplama kontrolleri TS EN 14901 standardi Tablo A.2 ye gore rutin
testleri yapilmis olacak ve sonuglar raporlanacaktir.

Malzeme testleri: Govde ve klape dokim malzemesi kimyasal analiz, mikroyapr,
malzeme sertligi, malzemenin gekme dayanimi akredite bir kurulus veya varsa
firmanin kendi laboratuarindaki kalibrasyonlu cihazlari ile testler yapilacaktir.
Test sonuglarinda TS EN 1563 standardindaki kriterlerin saglanmasi gerekir.

Mil malzemesi: mil malzemesi en az %12 kromlu (Cr) igeren paslanmaz gelik
malzeme olacaktir. Igerigindeki kursun (Pb) miktari igme suyu ysnetmeligine uygun
olacaktir. Mil malzemesi igin kimyasal, sertlik ve cekme testi akredite bir kurulus
veya varsa firmanin kendi laboratuarindaki kalibrasyonlu cihazlari ile
yapilacaktir.

Kauguk malzemesi: TS EN 681-1 e uygun olarak EPDM kauguk malzemesine Sertlik
(ISO 48), hammaddesine ise ¢ekme-uzama (ISO37), deformasyon testleri
(ISO815) akredite bir kurulus veya varsa firmanin kendi laboratuarindaki
kalibrasyonlu cihazlar: ile yapilacaktir.

10- OZEL SARTLAR

Imalat¢l, malzeme test sertifikasi ve iiriin performansina iligkin EN 10204 3.1
sertifikasi verecektir.

Hidrant agma kapama yonii hidrant lizerinde belirtilmis olacaktir.

Hidrant ile birlikte montaj-isletme-bakim kilavuzu verilecekftir.

Hidrantnin iizerinde hidrant ozelliklerini belirfen TS EN 19 standardina uygun
tanitim etiketi bulunacaktir: Ilgili hidrant standardi (EN, EN  Seri...), DN, PN,
Malzeme (govde, klape, sizdirmazlik, mil), Seri No, Tarih,

11. AMBALAJLAMA VE SEVK

Hidrantlar yiikleme, bosaltma, nakliye ve agikta depolama sirasinda asla zarar
gormeyecek sekilde paletler lizerinde stretch naylon ile sarilip gelik cemberlerle
kusaklanarak ambalajlanacaktir. Ambalaj (izerinde tipi ve ambalajdaki kelebek
hidrantlarin foplam adedi yazilacaktir.

Hidrantlar biyikliklerine gore tek tek, iki veya ikinin katlari sayida
ambalajlanacaktir.

Uretici firma, hindrantlar i¢in en az 2 yil iiretici firma ve iriin garantisi verecekftir.
Bu siire uriin teslim tarihinden itibaren baslayacaktir.



