TS EN 14384 'E UYGUN YERUSTU YANGIN HIDRANTI
TEKNIK SARTNAMESI
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5. GENEL TEKNIK OZELLIKLER
e Hidrant PNI0 - PN16 basing sinifinda ve TS EN 14384 standardina uygun
olacaktir.
Giris baglantilari TS EN 1092-1/2 standardina uymahdir.
Hidrant lstten bakildiginda saat yoniinde kapatilmalidir,
Hidrant TS EN 14384-Tablo-1 de tanimlanan A/B/C/D tipinde olacaktir,
5.1 Akigkan Bilgileri ve Ortam Sartlari
e Cinsi: Mineralli su, saf su, aritilmis su, demineralize su, tuzlu su, termal

su, drenaj suyu, deniz suyu, act su vs
Sicaklik: miisteri ihtiyacina gére belirlenir.( -25°C /+ 60°C)

5.2. Performans Degerleri

o Akis karakteristikleri en kiigiik Kv katsayisi TS EN 14384 Cizelge 4 deki
degerlerden kiigiik olmamalidir

e Hidrant ¢ikisinda debi en az 1900 It/dk, en disiik basing ise 7 bar
olacakftir.

o Donmaya karsi govdede kalan suyu otomatik olarak bosaltabilecekfir,

e Govde kirilmalarina karsi su kesme tertibati bulunacaktir,

2 - MAHFAZA

TS EN 14384-Cizelge 1'de verilen malzemelerden imal edilmelidir.

3 - ELASTOMERLER
Elastomerlik contalar EN 681-1'e uygun olmalidir.
4 - KLAPE-ANA VANA

Biitiin tasarimlar TS EN 14384 standardini karsiliyorsa kabul edilmelidir.




5-

MALZEME OZELLIKLERI

Govde pargalart TS EN 1561 Standardina uygun EN GJL 400 sfero dokme demirden
imal edilecektir.

Govde iginde kalan suyla temas eden pargalar TS EN 12165'e uygun CW617N piring
malzemeden hareket mili, borusu ve ekipmanlari TS EN 10088-1 e uygun AISI 304
paslanmaz gelikten imal edilecekfir.

Mile, mil diglerinin sivri olup burg diglerini zedelememesi igin ovalama yéntemi ile
dis gekilecektir. Torna ile agilan digler kabul edilmeyecektir

Su alma agizlarinda bulunan kapaklar aliiminyum malzemeden olacaktir.

Baglanti civatalart TS EN ISO 3506-1' e uygun A2 sinifi, somunlar ise TS EN ISO
3506-2 'ye uygun A2 sinifi olacaktir,

. KAPLAMA

Boya dncesi yilizey hazirlama: Kaplanacak tiim yiizeyler dokim sonrasi, SA 2.5
kalitesinde kumlanacaktir. Kumlama iglemi sonrasinda yiizey ISO8502-3 ve
IS08502-6 standartlarina uygun olacaktir. Hidrantlarin gerek dokiim, gerekse
talagl imalat goren kisimlari tiim g¢apaklardan arindirilacaktir. Dokim satihlar
tamamen diizgiin, keskin kenarlari yuvarlatilmis olacaktir.

Yiizey Gorinimi: Kaplanacak yiizeylerde gukurluk, ¢atlak, dolgu, kum birikintileri
gibi kusurlar olmayacak. Yiizey her tiir kir ve yagdan arindirilacaktir.

Hidrantlarin su ile temasta olan dis yiizeyleri, glineste solmayan, UV isinlarina
dayanimli ve korozyon olusumuna dayanikli firin boya ile kirmizi renk (RAL 5000 -
idarenin istedigi RAL renginde) ile kaplanmis olacaktir.

Boya tamamen UV giines isinlarina dayanimh olacak, kesinlikle solma yapmayacaktir.
Uretici firma, teklifi ile beraber iriinleri igin 2 yil giineste solmama garantisi
verecektir. Garanti kapsaminda iiriinlerde solma goriiliiyorsa, tiretici firma irinleri
licretsiz olarak degistirecektir.

Boyama siirecinde siirekli olarak giglenme noktasi slgiilecektir. Ciglenme noktasinin
diisiik oldugu anda kesinlikle boyama yapilmayacaktir. Ciglenme noktasi diisiik iken
yaptlan boyamada, metal yiizeyde nem olusmakta ve kisa bir siirede boya yiizeyden
ayrilmakta ve korozyona neden olmaktadir. Uretici firma, boyama yapildigi
tarihteki giglenme noktasi degerlerini kabul heyetine sunacaktir.

Boyama sonrasi bir adet boyanmis yiizeyde EN ISO 2409 Standardina uygun olarak
Centik Testi yapilacaktir.

Hidrant boyasi Spark Test ile kontrol edilmelidir.

Hidrantlarin korozyon korumasi igin i¢ yiizeyleri epoksi boya ile kaplanacaktir.
Kaplama iglemine baglamadan once kaplanacak yiizeyler iyice temizlenerek, yag,
gres, kir ve yabanci maddeden arindirilacaktir. Yiizey profili boyanin yiizeye en iyi
sekilde tutunmasina olanak sagliyacak sekilde ISO8501-1 kriterine uygun olacaktir.
Hidrantlarin igi ve disi en az 250 mikron kaplanacaktir. Kullanilacak epoksi suyun
kalitesini, rengini, kokusunu bozmamali ve toksikolojik ozellikler icermemelidir.
Firmalar tekliflerinde yetkili ve bagimsiz uluslar arasi bir akredite bir kurumdan
alinmig imalatginin i¢ kaplamalarinin saghga zararl olmadigina dair belgeyi ibraz
edeceklerdir.



HIDRANT KABULU, TESTLER

Boyut ve toleranslar
TS EN 14384-Sekil 1'e uymalidir.

Calistirma testi
TS EN 1074-6 EK C ye gore yapilmalidir.

Hidrant sizdirmazlik testi ve mekanik dayanim testi
TS EN 1074-1 EK A ve TS EN 14384-Cizelge 2 ye gore yapilmalidir.

Dayanim testi
Agma kapama gevrim sayisi 1000 olacaktir.

Su bogaltma testi
TS EN 1074-6 'ya gore yapilacaktir.

Akis Karakteristikleri (Kv) testi
TS EN 14384- Madde 5.3, Cizelge 4 ve Cizelge 5'e gére yapilacaktir.

Akis kesme testi
TS EN 1074-6, madde 5.1.3.2 ve EK B'ye gore yapilacaktir.

Kaplama: Kaplama kontrolleri TS EN 14901 standardi Tablo A.2 ye gore rutin
testleri yapilmig olacak ve sonuglar raporlanacaktir.

Malzeme testleri: Govde ve klape dokiim malzemesi kimyasal analiz, mikroyapi,
malzeme sertligi, malzemenin gekme dayanimi akredite bir kurulus veya varsa
firmanin kendi laboratuarindaki kalibrasyonlu cihazlari ile testler yapilacaktir.
Test sonuglarinda TS EN 1563 standardindaki kriterlerin saglanmasi gerekir.

Mil malzemesi: mil malzemesi en az % 73 kromlu (Cr) igeren paslanmaz celik
malzeme olacaktir. Igerigindeki kursun (Pb) miktari igme suyu yonetmeligine uygun
olacaktir. Mil malzemesi igin kimyasal, sertlik ve cekme testi akredite bir kurulus
veya varsa firmanin kendi laboratuarindaki kalibrasyonlu cihazlari ile
yapilacaktir.

Kauguk malzemesi: TS EN 681-1 e uygun olarak EPDM kauguk malzemesine Sertlik
(ISO 48), hammaddesine ise ¢ekme-uzama (ISO37), deformasyon testleri
(ISO815) akredite bir kurulus veya varsa firmanin kendi laboratuarindaki
kalibrasyonlu cihazlar ile yapilacaktir.

10- OZEL SARTLAR

Imalat¢l, malzeme test sertifikasi ve iiriin performansina iligkin EN 10204 3.1
sertifikasi verecektir.
Hidrant ile birlikte montaj-isletme-bakim kilavuzu verilecektir.



Hidrantnin izerinde hidrant ozelliklerini belirfen TS EN 19 standardina uygun
tanitim etiketi bulunacaktir: Ilgili hidrant standardi (EN  , EN Seri...), DN,
PN, Malzeme (govde, klape, sizdirmazlik, mil), Seri No, Tarih,

Hidranta bir garpma oldugunda, hidrantin kirilacagi yer belli olacaktir. Bu amagla
hidrantin alt yiizeyinin 1.5 metre yukarisina gevsek flans baglantisi uygulanacaktir.
Ayrica hidrant mili, ayni noktadan pargali olacak, bu sayede garpma oldugunda
hidrant i¢ aksamlari ve govdesine zarar gelmeyecek; sadece baglanti pargalar:
degistirilerek ayni hidrantin yerine takilmasi miimkiin olacaktir.

Gevsek flans baglantisi sayesinde, konum ayar: imkani da olacaktir.

Hidrantlar, herhangi bir ¢arpma sonucu kirildiginda, hidrant kapali kalacak sekilde
imal edilmis olacaktir. Bu sayede, herhangi bir ¢arpma sonucunda olusabilecek su
kaybi ve taskinlarinin dniine gegilecektir.

11. AMBALAJLAMA VE SEVK

Hidrantlar yiikleme, bosaltma, nakliye ve agikta depolama sirasinda asla zarar
gormeyecek sekilde paletler iizerinde stretch naylon ile sarilip gelik gemberlerle
kusaklanarak ambalajlanacaktir. Ambalaj iizerinde tipi ve ambalajdaki kelebek
hidrantlarin foplam adedi yazilacaktir.

Hidrantlar tek tek, iki veya ikinin katlari sayida ambalajlanacaktir.

Uretici firma, hindrantlar iginen az 2 yil Uretici firma ve irin garantisi verecekfir.
Bu siire uriin teslim tarihinden itibaren baglayacaktir.



