TS EN 12334'E UYGUN DOKME DEMIR CALPARA CEK VANALAR
TEKNIK SARTNAMESI

V 11.06.2015

6. GENEL TEKNIK OZELLIKLER

1.1 Akiskan Bilgileri ve Ortam Sartlari

e Cinsi: Mineralli su, saf su, aritilmis su, demineralize su, tuzlu su, termal su,
drenaj suyu, deniz suyu, aci su vs
e Sicaklik: miisteri ihtiyacina gore belirlenir.( -25°C /+ 60°C)

6.2. Performans Degerleri

¢ Calpara gek vanalar TS EN 12334 standardina uygun olacaktir.

e ek valfler gift flansli olacak, flanglar TS EN 1092-1 ve/veya -2 standardina
uygun olacaktir.

¢ Flanstan flansa mesafesi EN 558 e uygun olacaktir.

e Kataloglarinda Kv katsayisi verilecektir.

1.3. Genel
Dokiim ergitmesi elektrikli indiiksiyon ocaginda yapilacaktir.

Vana pargalarinin (govde, kapak, klape, klape kolu) kaliplamasi otomatik kaliplama
hattinda yapilacaktir. (200 mm istii El kaliplamasi olarak yapilabilecektir)

Vanalarin  dokiimleri “"Basingli Kaplar Dokme Belgesi” olan dokiimhanelere
yaptirilacaktir.

Her bir dokiim lizerinde "$Sarj No" bulunacaktir.

Vanalarin gerek dokiim ve gerekse talasl imalat géren kisimlari tiim gapaklarindan
arindirilmis olacaktir. Yiizeylerinde c¢ukurluk, ¢atlak, bosluk, gozenek, kum
birikintileri gibi dokiim kusurlar: bulunmayacaktir.

Cek vanalarin talagh yontemle imal edilen kisimlarinda islem ¢apaklar:
bulunmamalidir. Calisan yiizeylerde kalite hassas islenme kalitesinde olacaktir.
Imalattan ¢ikan malzemenin imalatg tarafindan hangi ysntemle temizlenip (gapak
var ise) hangi yontemle arindiginin agiklanmasi gerekmektedir.




Vanalarin her noktasinda et kalinliginin homojen bir yapi (esit dagilim) gostermesi
gerekmektedir.

Uretici firma, dokiim malzemelerin et kalinliklarini EN 15317'ye uygun olarak
ultrasonik cider kalinhk 6lgme cihazi ile 6lgecek, yiizey profilindeki minimum
kalinhigin teknik ¢izimlere uygunlugunu denetleyecektir. Uretici firma, kabul
heyetinin denetlemesi igin ultrasonik cider kalinlik d&lgme cihazini hazir
bulunduracaktir. Dokim malzemenin kabulii esnasinda kabul heyeti tarafindan
yapilan incelemede cidar kalinliklari uygun bulunmazsa tiim parti reddedilecektir.

Vananin isletme basinci PN10 - PN 16 - PN 25 - PN40'dir.

Vana dokiimiinde iretici firmanin adi, isletme basinci, vananin ¢api ve govde
malzemesi bulunmalidir. Markalama EN 19 standardina gore olmalidir.

Cek valf govdesi lizerinde suyun akis yoniini gosteren ok isareti olmaldir.

Vanalarin imalat boyutlari DIN standartlarina gore olacaktir. DIN standartlarinda
yok ise kendi standartlarini 6nerebilirler. Ancak imalata baslamadan 6nce idarenin
onayini alacaklardir.

Vana L boyutu TS EN 558-1 Seri 48 (DIN 3202 F6) standardina uygun olmahdir.
Vana flanglart EN 1092-2 standardina uygun olmalidir.

Uriin iglemeleri otomatik CNC iiretim tezgahlarinda yapilacaktir. Isleme sonrasinda
partiden alinacak numunelerin isleme olgiileri 3 boyutlu 6lglim cihazi ile kontrol
edilecektir. Yapilan élgiimlerde, isleme yiizey boyutlarinin teknik gizimlere gore
toleranslar igerisinde olmasi gerekmektedir. Uretici firma, kabul heyetine her
parti igin bir adet Grinin tim pargalarinin iglenmis yiizeylerinin 6lglimlerini
gosteren bir rapor sunmalidir. Ol¢iim aletlerinin élgme toleransi en fazla +/- 0.1 mm
olacaktir. Malzeme boyutlari kabul heyeti tarafindan denetlenecektir. Teknik
gizimlerde belirtilen foleranslara uyulmadigr taktirde tiim parti reddedilecekfir.

CNC tezgahlarda isleme takimlarindaki yipranmalar gibi nedenlerden 6tiiri parga
ylizey piriizliliklerinde sapmalar meydana gelebilmekte ve isletimde sorunlar
yaratmaktadir. Bu nedenle, vana ¢alismasinda 6nem arz eden ig pargalarda, islenilen
yiizeylerin profilleri gikartilmali ve yiizey pirizlilikleri denetlenmelidir. Yiizey
pirizliliikleri, drin teknik gizimlerinde belirtilen toleranslar altinda olmahdir.
Yizey pirizlilik olglimleri DIN EN ISO 3274 standardina uygun olarak
yapilmahdir. Uretici firma, kabul heyetinin denetlemesi icin yiizey piiriizliilik slgme
cihazi ile numune bir adet islenmis dokiim govdeyi hazir bulunduracaktir. Heyet
tarafindan yapilan incelemede yiizey piiriizlilikleri uygun bulunmazsa tim parti
reddedilecektir.



Diisiik veya yiiksek isletme basinglarinda klape sizdirmazhgini saglamak igin klape
hareket mekanizmasi 450 mm ve iizeri ¢aplar igin ¢ift mafsalli olmalidir. (Bu madde
calpara tip disindaki gek valfleri kapsamaz.)

400 mm ve altinda anma g¢apina sahip gek vanalarin klape sizdirmazhgi gévde burcu

ve kauguk vulkanize klape ile saglanmalidir. Burg, DIN 17660 ve TS EN 1982'ye
uygun Rg 5 bronz malzemeden imal edilmis olacaktir. (Bu madde ¢alpara tip
disindaki gek valfleri kapsamaz.)

400mm ve altinda anma ¢apina sahip ¢ek vanalar klapesinin tamami EPDM
(elastomer) kauguk ile kaplanmis olacaktir. Kullanilacak elastomer malzeme
belirtilen isletme basincina ve klor asindirmalarina karst mukavemetli olacaktir.
Kaplamanin tiim yiizeyleri diizglin olmalidir. Yirtik, catlak, gozenek ve buna benzer
ylizey hatalari bulunmamalidir. Klape korozyon dayanimini arttirmak igin, epoksi
boyali metal klape lizerine conta baglantisi ile yapilan sizdirmazlik sistemi kesinlikle
kabul edilmeyecektir. (Bu madde ¢alpara tip digindaki ¢ek valfleri kapsamaz.)

Uriin iizerinde kullanilan kauguk malzemelerin tamami, 98/83/EC I¢cme Suyu
Direktifi, Insani Tiiketim Amagl Sular Hakkinda Yénetmelik, Su Kirliligi
Yénetmeligi ve I¢me Sularinin Kalitesi Yonetmeligine uygun olarak WRAS, DWGV,
AC, NSF gibi Igme Suyu Onayina sahip olacaktir.

Uriin imalatinda kullanilacak kauguk malzeme ve boya, igme suyunda kullanima uygun,
toksikolojik 6zellik icermeyecek, bakteri olusumuna yol agmayacak, sebekeye koku
veya tat salgilamayacak, suda bulaniklik olugturmayacaktir. Firma bu durumu
teklifleri ile birlikte belgelendirmelidir.

Klape izerinde kullanilan kauguk malzeme iizerinde, idarenin onaylayacagi bir
laboratuarda, TS EN 681-1 standardina uygun olarak Kalici Deformasyon Testi
yapilacaktir. Kalici Deformasyon Testi, deforme edici kuvvet altinda tutulan
kaugugun, bu kuvvet uygulandiktan sonra orijinal haline donebildigini gésterir.
Boylelikle, ani geri akislarda klapenin sertge kapanarak kaugugu deformasyona
ugratmasi ve sizdirmazligr saglayamamasi onlenecekfir.

450 mm ve lizerinde anma ¢apina sahip ¢ek vanalarin klape sizdirmazligi, govde
burcu ve klape burcu ile saglanmalidir. Burglar DIN 17660 ve TS EN 1982'ye uygun
Rg 5 bronz malzemeden imal edilmis olacaktir.

450 mm ve lizeri anma ¢apina sahip ¢ek vana burglari, yiikksek dayanim ve uzun omidir
igin pasolu olarak iretilmelidir.

Civata ve somunlar TS ISO 7411, TS ISO 7412, EN ISO 4041 veya DIN 931
standardina uygun olarak 8.8 kalite galvaniz kapli gelik olacaktir.



Calpara ¢ek vanalar, filtrelenmemis su sistemlerinde kullaniimaya uygun olacaktir.

Her bir irin grubu igin imalatg "Malzeme Test Sertifikas” ve "3.1B Sertifikas!”
verecektir.

2 - 6OVDE

e Govde et kalinhgi istenen basinca dayanikl olacaktir.

3 - KLAPE

¢ Klape akisa minimum direng gosterecek sekilde tasarlanacak.
e Galisma sirasinda maruz kalacagi dinamik ve statik yiikleri tasiyacak dayanimda
olacaktir.

4 - VANA MILL

e Klape mili TS EN 10088-3 standardina uygun olarak, X20Cr13 kalite paslanmaz
¢elik malzemeden imal edilmis olacaktir.

e Mil somunu DIN 17660 ve TS EN 12164'e uygun Ms58 malzemeden imal edilmis
olacaktir.

¢ Vana mili kendinden yaglamali yatak burglari iginde ¢alisacaktir. Yatak burglari,
sizdirmazlik igin o-ring'ler ile teghiz edilecektir.

e Conta ve o-ringler EPDM ve/veya NBR dogal kauguktan imal edilecektir. Conta
ve o-ringlerin yiizeyleri tamamen diizgiin olacaktir.

5- MALZEME OZELLIKLERL
Vana Imalatgist ISO 9001Kalite belgesine sahip olacaktir.

Cekvalf imalatinda kullanilacak (govde, kapak, klape, klape kolu) malzeme EN 1563
normuna uygun 6JS-400 sfero dokme demir olacaktir. Imalatta kullanilacak sfero
malzeme, pik dokimde kullanilan malzeme ile mukayese edildiginde; ¢ekme
mukavemeti daha yiiksek, kaynak kabiliyeti fazla, kirilganhigi az (daha esnek) olan
malzeme olmalidir.

Imalatta kullanilacak olan sfero malzeme agagida belirtilen zellikleri saglamalidir:

Cekme Dayanimi (minimum) : 400 N/mm?
% 0,2 Akma Sinirt (minimum) : 250 N/mm?
% Kopma Uzamasi (minimum) : %15

Brinell Sertlik Araligi : 135 -185 HB

Mikro Yapidaki Nodiiler Dagilim (minimum) : 80 adet/mm?



Vana pargalarinin malzeme 6zellikleri bastlacak siviya ve ortama uygun olacak ve
teklifte agikga belirtilecektir.

Icme suyu ile femas eden vana malzemeleri, suyun kalitesini, rengini, kokusunu
bozmamali ve toksikolojik ozellikler igermemelidir. Firmalar tekliflerinde
yetkili ve bagimsiz uluslar arasi bir akredite bir kurumdan alinmis Imalatginin
i¢ kaplamalarinin sagliga zararli olmadigina dair belgeyi ibraz edeceklerdir.

8. KAPLAMA

Boya dncesi ylizey hazirlama: Kaplanacak tiim yiizeyler dokiim sonrasi, SA 2.5
kalitesinde kumlanacaktir. Kumlama islemi sonrasinda yiizey ISO8502-3 ve
IS08502-6 standartlarina uygun olacaktir. Vanalarin gerek dokim, gerekse
talagh imalat géren kisimlar: tim ¢apaklardan arindirilacaktir. Dokiim satihlar
tamamen diizgiin, keskin kenarlari yuvarlatilmis olacaktir.

Yiizey Goridnimid: Kaplanacak yiizeylerde ¢ukurluk, ¢atlak, dolgu, kum
birikintileri gibi kusurlar olmayacak. Yiizey her +tir kir ve yagdan
arindirilacaktir.

Kaplama: Vanalarin korozyon korumasi igin i¢ ve dis yiizeyleri epoksi boya ile
kaplanacaktir. Kaplama islemine baslamadan 6nce kaplanacak yiizeyler iyice
temizlenerek, yag, gres, kir ve yabanci maddeden arindirilacaktir. Yiizey profili
boyanin yiizeye en iyi sekilde tutunmasina olanak saglyacak sekilde ISO8501-1
kriterine uygun olacaktir.

Cek vanalarin igi ve digi en az 250 mikron epoksi boyaiile ...... renk kaplanacaktir.
Kullanilacak epoksi suyun kalitesini, rengini, kokusunu bozmamali ve toksikolojik
ozellikler igermemelidir. Firmalar tekliflerinde yetkili ve bagimsiz uluslar arasi
bir akredite bir kurumdan alinmis imalatginin i¢ kaplamalarinin sagliga zararh
olmadigina dair belgeyi ibraz edeceklerdir.

9. VANA KABULU, TESTLER

Galpara gek vanalarin gévdelerinden sinyal hatti alinabilir olmalidir. Giris ve gikis
basing degerlerini okuyabilmek igin iriin lizerine manometre takilabilmelidir.

Vanalar iizerinde, TS EN 12266-1 standardina uygun olarak hidrolik testler
yapiimalidir. Govde dayanim testleri g¢alisma basincinin 1.5 katinda, klape
sizdirmazlik testi ise galisma basincinin 1.1 katinda yapilmahdir.

Vanalar izerinde diisik basing sizdirmazlik testi yapilmalidir. Uriin ¢apina ve
boyutuna bakilmaksizin vanalar 2 metre basingta sizdirmaz bir sekilde
kapanacaktir. Boylelikle diisiik basingli geri akislarda sizdirmazlik garanti altina
alinacaktir. Kabul heyeti bu hususu test edecektir.



Hidrostatik: Cek Vanalar TS EN 12266 -1ve -2, TS EN 1074-1 ve -2 standartlarina
gore govde ve klape dayanimi, klape sizdirmazlik testi, fonksiyonel testler
yaptlacaktir ve raporlanacaktir.

Kaplama: Kaplama kontrolleri TS EN 14901 standardi Tablo A.2 ye gore rutin
testleri yapilmis olacak ve sonuglar raporlanacaktir.

Malzeme testleri: Govde ve klape dokiim malzemesi kimyasal analiz, mikroyapi,
malzeme sertligi, malzemenin gekme dayanimi akredite bir kurulus veya varsa
firmanin kendi laboratuarindaki kalibrasyonlu cihazlari ile testler yapilacaktir.
Test sonuglarinda TS EN 1563 standardindaki kriterlerin saglanmasi gerekir.

Kauguk malzemesi: TS EN 681-1 e uygun olarak EPDM kauguk malzemesine Sertlik
(ISO 48), hammaddesine ise gekme-uzama (ISO37), deformasyon testleri (ISO815)
akredite bir kurulus veya varsa firmanin kendi laboratuarindaki kalibrasyonlu
cihazlari ile yapilacaktir.

10- OZEL SARTLAR

Vana akig y6nii yoni vana tizerinde belirtilmis olacaktir.

Imalatgl, malzeme test sertifikasi ve iiriin performansina iligkin EN 10204 3.1
sertifikasi verecektir.

Vana ile birlikte montaj-isletme-bakim kilavuzu verilecektir.

Vananin iizerinde vana ozelliklerini belirten TS EN 19 standardina uygun tanitim
etiketi bulunacaktir: Ilgili vana standardi (EN 593, EN 558 Seri...), DN, PN,
Malzeme (govde, klape, sizdirmazlik, mil),

11. AMBALAJLAMA VE SEVK

Uretici firma, vanalar igin en az 2 yil iiretici firma ve iriin garantisi verecektir. Bu
siire irin teslim tarihinden itibaren baglayacaktir.

Uretici firma, vanalar igin, her bir palette en az birer adet olmak iizere kullanma
kilavuzu ve garanti belgesi verecektir.

Vanalarin sevkiyati ahgap EURO paletler ile yapiimalidir. Uriinler, palete
sabitlenmis olmali ve bes ve besin katlari seklinde paletlenmeli, polyester vb.
cemberle gemberlenmis, streg naylon ile paletin dis yiizeyi sarilmis olmalidir.

Vanalar paketlenirken boyalarin zarar gérmemesi igin vanalar arasina balonlu
naylon veya duralit malzeme koyulacaktir.

Paletlerin lizerine igindeki malzemenin cinsini ve adetini belirten Palet Etiketi
konacaktir.



Cek vanalar yiikleme, bosaltma, nakliye ve agikta depolama sirasinda asla zarar
gormeyecek sekilde paletler iizerinde stretch naylon ile sarilip gelik gemberlerle
kusaklanarak ambalajlanacaktir. Ambalaj lizerinde tipi ve ambalajdaki gek vanalarin
toplam adedi yazilacaktir.

Cek vanalar biyiikliklerine gore tek tek, iki veya ikinin katlari sayida
ambalajlanacaktir.



